MEMORIAL TECNICO DESCRITIVO

OBJETO: TRANSPOSICAO MISTA EM ESTRUTURA DE ACO E CONCRETO

Aquisicdo de transposicdo em estrutura de aco ASTM A-572 para superestrutura de ponte mista.
DIMENSOES: 12,00M X 4,50M

INTRODUCAO:

O memorial técnico descritivo tem como objetivo principal, a apresentagdo do método de execugao de
kits de transposicdo que servirdo de componentes para a montagem de ponte mista no municipio de
Fartura - SP. Neste documento € possivel identificar o conjunto de informacdes técnicas necessarias a

execucdo adequada da estrutura.

Todos os servicos executados e materiais utilizados deverdo obedecer as especificagoes dos projetos,
memoriais e normas técnicas.

A estrutura metdlica seré fabricada em local adequado e transportadas até o municipio de Fartura no
estado de S3o Paulo, tornando esse processo industrializado.

ESPECIFICACOES TECNICAS:

ABNT NBR 7188: 2013 - Carga move
outras estruturas;

ABNT NBR 6122:2010 - Projeto e execuggo de fundacdes;

ABNT NBR 7480:2007 - Aco destinado a armaduras para estruturas de concreto armado -
Especificacao;

ABNT NR 18 - Condicdes e Meio Ambiente de Trabalho na industria da Construgao;

ABNT NBR 8800: 2008 - Projeto de estruturas de aco de estruturas mistas de ago e concreto de
edificios;

ABNT NBR 5884: 2013 — Perfil [ estrutural de aco solaado por arco elétrico — Requisitos gerais;
ABNT NBR 6123:1988 versdo corrigida 2:2013 - Forcas devidas ao vento em edificacdes;
ABNT NBR 8681: 2003 versao corrigida 2004 - AcOes € seguranca nas estruturas — Procedimento;

rodoviaria e de pedestres em pontes, viadutos, passarelas e
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EUROCODE 3.

FUNDAGAO

As fundacBes das cabeceiras e alas de contencdo de aterro serdo executadas com a utilizacdo de estacas
metalicas tipo trilho TR-45. Como elementos de fundacdo os trilhos tém aplicacdo destacada nas
construcdes industriais, em edificios de andares multiplos, pontes e viadutos, portos e torres de
transmiss3o em funcdo da facilidade de cravagdo, de sua alta resisténcia e da versatilidade de integragao
com elementos construtivos complementares. As estacas a serem utilizadas t&m 6,00 metros de
comprimento estimados pelo projeto basico, sendc que essas dimensdes deverdo ser confirmadas no
local.
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CABECEIRAS

As cabeceiras, alas de contengdo e laje de aproximagéo serdo executadas respeitando as dimensdes do
projeto basico, com a utilizacdo de formas de madeira, concreto estrutural usinado fck 25 MPa e
armadura em aco CA-50. Todos os detalhamentos relacionados as formas e armaduras deverdo ser
dimensionados no projeto executivo.
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VIGAS EM ACO s
As vigas em ago estrutural ASTM A-36/A-572 serdo fabricadas em local adequado, bem como |
transportada até o local da obra, tornando este processo industrializado.

QUADROS METALICOS DO TABULEIRO:

Para a fabricagio dos modulos, inicialmente devera ser produzido os quadros para o fechamento da
forma para a concretagem, em chapa de aco dobrada #3,00mm, com dimensodes 0,99m x 4,50m.
Dentro dessa estrutura seré soldado na parte interna e ao fundo da estrutura, uma pre-laje em chapa
de aco galvanizado autoportante, perfil trapezoidal e espessura de 0,80mm, que fechara o quadro de
modo que ndo permita o vazamento de concreto. Na pré-laje devera ser previstos furos para encaixe
dos conectores de cisalhamento soldados nas vigas. Em cada onda baixa do Steel Deck serd colocado
uma barra de aco CA-50 com @ 5/16", espagadas da pré-laje por espagadores circulares DR 25 x 4-8.
Serdo utilizadas duas telas soldadas tipo Q-196 como armadura complementar e o espagamento entre
as telas se dara através de trelicas de apoio modelo TG 8L. As telas serdo soldadas na parte interna
dos quadros de modo que garante o espacamento suficiente, de acordo com o projeto. A espessura
final do tabuleiro sera de 20,00cm.

SOLDAS:

As soldas dever3o ser executadas e inspecionadas conforme AWS D1.1, Ultima edigéo, salvo mengao
do contrario. Deverd ser utilizada solda de filete em todo o contorno das pecas de contato, com
dimens3o nominal minima (perna de filete) igual & de menor espessura dos contatos de ligagcdo. Para
chapas < 6,35 mm, utilizar (espessura da chapa). Para chapas = 6,35 mm, utilizar (espessura da chapa
- 1,50 mm). Soldas: eletrodos AWS E70XX.

PINTURA!:

As vigas, chapas e acessorios metélicos que compBem as estruturas serdo devidamente jateados ao
metal quase branco, seguindo o padrao SA 2.1/2, e posteriormente recebergo pintura epoxidica com
duas demaos (fundo e acabamento) totalizando 170 micras de espessura.

ESTRUTURAS METALICAS:

Perfis Dobrados: Aco ASTM - A36;

Perfis Laminados: Aco ASTM A-36 / A-572 / A-588;

Perfis Soldados: Aco ASTM - A36 / A-572;

Parafusos para LigacBes Principais: A 325 Galvanizados a fogo;
Porcas para Ligacdes Principais: A 194 Galvanizados a fogo;
Arruelas para Ligacdes Principais: F 436 Galvanizados a fogo;

Parafusos para Ligacdes Secundarias: A 307 Galvanizados a fogo;



Porcas para Ligagdes Secundarias: SAE - 1020: A 563 Gra pesadas;

Arruelas para LigagOes Secundarias SAE — 1020;
Pré laje em Chapa De Aco Galvanizado Autoportante, Perfil Trapezoidal (Steel Deck), esp.=0,80mm;

Tela Q-196; Trelica TG-8L,;
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