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MEMORIAL DESCRITIVO
1. INTRODUCAO

A CONTRATADA PCA ENGENHARIA LTDA. sob a responsabilidade técnica do Engenheiro Civil
HUDSON CHAGAS DOS SANTOS, Doutor em Engenharia Civil, CREA NACIONAL n® 2603477390 apresenta
a PREFEITURA MUNICIPAL DE FARTURA, 0o ORCAMENTO DA OBRA para a CONSTRUCAO DE PONTE
SOBRE RIBEIRAO FARTURA - TERCEIRO ACESSO, conforme os seguintes instrumentos legais:

= Numero do Edital: CONCORRENCIA ELETRONICA N© 04/2025;

= Numero do Contrato: 254/2025;
= Data da Assinatura do Contrato: 02/09/2025;
= Ordem de servigo: recebida dia 03/09/2025.

2. ORCAMENTO DA OBRA

O projeto preliminar da ponte aqui apresentado sera construido nas seguintes coordenadas:
Latitude 23°23'3.84"S, longitude 49°30'30.96"O.

Conforme apresentado nas pranchas em anexo a ponte foi deslocada no intuito de nao afetar a
passarela existente, sendo o local mais vantajoso para execugdo da nova ponte, pois apresenta a menor
quantidade de remocao de vegetacdo e por nao haver necessidade de demoli¢ao da passarela, o que caso fossem
considerados, representariam altos custos e maiores impactos ambientais.

Vale ressaltar que um projeto com etapas de demoli¢ao se torna mais complexo e oneroso para a
administracao publica, uma vez que ja existe uma fundagdo executada no local (fundagdo da passarela), optou-
se por realizar o deslocamento da ponte cerca de 7 metros da passarela para evitar sobrecargas de bulbo de
pressao das infraestruturas.

Ademais é importante comentar que o projeto foi produzido com base nos levantamentos topograficos
e de Sondagem realizados pela PCA ENGENHARIA e pelo Estudo Hidrolégico fornecido pela Prefeitura de
Fartura.

Portanto, a secdo transversal da ponte rodovidria tera 10,45 metros, sendo composta de duas faixas de
rolamento de 4,0 metros de largura, dois guardas-rodas com 0,40 metros de espessura, e uma faixa de passeio
com 1,65 metros, com tabuleiros de concreto armado pré-moldado (lajes pré-moldadas de concreto armado)
retos ortogonais, classe 45, com laje a aproximacao trapezoidal em cada cabeceira. Ressalta-se que o Guarda-

rodas descrito esta conforme especificacdo do DNIT, Figura 1 a seguir.

Outro aspecto desta solugao é a inclinacdo de 2% (abaulamento) do pavimento rigido, com intuito de
melhorar a eficiéncia da drenagem da ponte. E importante informar que para esta solugio serdo necessarias 5

longarinas de concreto protendido para cada vao da ponte.
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Figura 1: Secio transversal da ponte.

Ademais, chama-se a atengio para o sistema estrutural das longarinas, que sdo de concreto protendido
com resisténcia caracteristica do concreto de fc =40 MPa. A solugao da Ponte, ainda, compreende:

e Superestrutura plana e em nivel composta longitudinalmente por 01 (um) tramo de longarinas bi-
apoiadas de 25,0m. Tabuleiro em concreto pré-moldado(fe = 40 MPa , sendo constituido de painéis
de lajes macigas pré-moldadas (fcx = 40 MPa) servindo de forma para o concreto moldado “in-loco”;

e Guarda-rodas tipo “New Jersey” pré-moldados em concreto armado nas laterais (fo« = 35MPa);

e Na solugdo a superestrutura se apoia nas longarinas pré-moldadas de concreto protendido (fer =
40 MPa);

¢ A meso-estrutura é composta dos encontros da ponte que possuem cortinas, muro de ala e laje de
aproximagao em concreto armado moldado in loco (fex = 35 MPa);

¢ Na meso-estrutura, as longarinas de concreto protendido se apoiam através de aparelhos de apoio tipo
Neoprene. Ressalta-se que os encontros devem ser desligados da estrutura e devem se apoiar

diretamente no terreno através de fundagdo direta;

A infraestrutura é composta, para cada apoio de bloco de coroamento que por sua vez se apoiam
sobre estacas raizes de concreto armado moldado “in loco”

X X X X X X X X X X X %X X X X % X x x X % % x X XX X K X X X X X X X X X X X X X X

Figura 2: Secio longitudinal da ponte.
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3. CLASSIFICACAO DA PONTE

Ponte é uma construgao destinada a estabelecer a continuidade de uma via de qualquer natureza. Nos
casos mais comuns, a via é uma rodovia, uma ferrovia, quando o obstaculo é um vale ou uma via ou uma
passagem para pedestres. O obstaculo a ser transposto pode ser de natureza diversa, e em fungido dessa

natureza sdo associadas as seguintes denominagdes:

Denomina-se Ponte quando o obstaculo é constituido de curso de dgua ou outra superficie liquida
como por exemplo um lago ou brago de mar.

Algumas nomenclaturas devem ser definidas para facilitar o prosseguimento. A primeira defini¢do
importante é baseada na organiza¢ao do sistema estrutural, que nesse caso se subdivide em 3 classificacdes, sdao
elas:

e Superestrutura: Vence o vao necessario a ser transposto pela ponte e recebe diretamente as cargas
provenientes do trdfego dos veiculos, transmitindo-as & mesoestrutura. E normalmente denominada de
tabuleiro ou estrado, sendo composta de vigamento longitudinal (vigas principais ou longarinas), de
vigamento transversal (transversinas) e das lajes superior, e inferior (no caso de estrado celular);

e Mesoestrutura: Tem func¢do de conduzir as cargas da superestrutura para as fundagdes e é constituida
pelos pilares, travessas e encontros (cabeceiras);

e Infraestrutura: Também chamada de fundacdo, tem a finalidade de receber as cargas da estrutura,
transmitindo-as para o solo. Pode ser direta (sapatas) ou profunda (estacas ou tubuldes).

3.1. SERVICOS E MATERIAIS

3.1.1. Placa da obra: Placa em a¢o n® 16 galvanizado com pelicula retrorrefletiva tipo I + III — confeccao, placa
com tamanho de 4,00 x 1,50 (6,00m2.

Fornecimento de materiais, acessdrios para fixagdo e a mao de obra necessaria para instalagao de placa
para identificagdo da obra, englobando os mddulos referentes as placas do Governo do Estado de Sao Paulo, da

empresa Gerenciadora, e do cronograma da obra, constituida por:

e chapa em ago galvanizado n°16 ou n°18, com tratamento anticorrosivo resistente as intempéries; Fundo
em compensado de madeira, espessura de 12 mm;

e requadro e estrutura em madeira; Marcas, logomarcas, assinaturas e titulo da obra, conforme
especificacdes do Manual de Padronizagdo de Assinaturas do Governo do Estado de Sao Paulo e da
empresa Gerenciadora;

e DPontaletes de Erisma uncinatum (conhecido como Quarubarana ou Cedrinho), ou Qualea spp
(conhecida como Cambara), de 3 x 2 m.

3.1.2. Limpeza mecanizada da camada vegetal

O servigo de limpeza consiste no conjunto de operagdes destinadas a remocao das obstrucdes naturais
ou artificiais existentes nas areas de implantacdo da obra, areas de empréstimo e areas de ocorréncia de material.
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Consideram-se como limpeza as operagdes de escavacdo e remogao total dos tocos e raizes, da camada

do solo organico, de entulho, matacdes ou de qualquer outro material considerado prejudicial.

As operagdes de limpeza se dardo dentro das faixas de limite de servigo no canteiro de obras e na obra.
A profundidade sera definida pela fiscalizagao.

O material proveniente do servigo sera removido, podendo ser transportado para o local de “bota-

fora”, local de estocagem ou ainda, enleirado e queimado com fogo controlado, a critério da fiscalizagao.

A remocdo ou estocagem dependera de eventual utilizacdo, a ser definida pela Fiscalizacdo, nao sendo
permitida a sua deposi¢do em locais de aterros nem a sua permanéncia em locais que possam provocar a
obstrucao dos sistemas de drenagem natural.

A queima de materiais s6 sera permitida por ordem da fiscalizagdo, em época oportuna e de maneira
controlada.

No caso de empréstimos e jazidas, o material proveniente da limpeza devera ser estocado em local

determinado pela fiscalizagdo podendo ser eventualmente reutilizado na recomposicao daquelas areas.
Os locais de bota-fora serdo indicados pela fiscalizagao.

A marcacao e locacdo da obra deverdo ser realizadas com instrumentos de precisao, acompanhada

pelo profissional responsavel técnico da Executante.

O Executante fara a locacdo planimétrica e altimétrica da obra de acordo com a planta de localizagao
fornecida pelo contratante, onde constardo os pontos de referéncia, a partir dos quais o servico se referira,
ficando sob sua responsabilidade.

O executante deverd verificar criteriosamente as dimensodes, alinhamentos, recuos, afastamentos,

angulos e niveis do projeto em relagao as reais condigdes do local.

Qualquer divergéncia entre os dados do projeto e as condigdes do local devera ser oficialmente
comunicado a fiscalizagdo por escrito, que em conjunto com autores do projeto tomardo as providéncias

necessarias. Concluida a locacdo da obra, esta devera ser submetida a fiscalizagao para aprovacao.

Serdo de responsabilidade do Executante os problemas ou prejuizos causados por erro na localizagao

de qualquer elemento construtivo, mesmo apés a aprovacao da fiscalizagao.

A medigao referente aos servigos de locagao sera realizada de acordo com a area efetivamente locada,
em metros quadrados.

3.1.3. ESTACAS RAIZ

Trata-se de estacas moldadas in loco, que servem de fundagao profunda e que possuem elevada tensao
de trabalho no fuste. Sdo constituidas de argamassa de areia e cimento e sao inteiramente armadas ao longo de
todo o seu comprimento.

A contratada deve proceder a locagao das estacas no campo em atendimento ao projeto.

As eventuais duvidas, ou problemas devem ser resolvidos com a fiscalizagio antes do inicio da

implantagao das estacas.

Pracga Deocleciano Ribeiro, 444, Centro | @ Tel.: (14) 3308-9321 | 4 CEP 18870-011 | Fartura/SP

e-mail: engenharia@fartura.sp.gov.br

=
[a)]
~
(]
-
[e0]
o
—
Te]
N
o
N
o
<
@)
[0
Q
(%)



PREFEITURA MUNICIPAL DE FARTURA

CNPJ 46.223.707/0001-68

Na implantagdo das estacas a contratada deve atender as profundidades previstas no projeto.

De qualquer forma, as alteragdes das profundidades das estacas somente podem ser processadas apds

autorizagao prévia por parte de um consultor de fundacdes ou projetista.

As cabegas das estacas, caso seja necessario, devem ser cortadas com ponteiros até que se atinja a cota
de arrasamento prevista, ndo sendo admitida qualquer outra ferramenta para tal servigo.

Apds a execugdo da estaca, a cabega deve ser aparelhada para a permitir a adequada ligagao ao bloco
de coroamento, ou as vigas. Para tanto, devem ser tomadas as seguintes medidas:

a) o corte do concreto deve ser efetuado com ponteiros afiados, trabalhando horizontalmente com

pequena inclinagdo para cima;

b) o corte do concreto deve ser feito em camadas de pequena espessura iniciando da borda em direcao
ao centro da estaca;

c) as cabegas das estacas devem ficar normais aos seus proprios eixos.

As estacas devem penetrar no bloco de coroamento em pelo menos 10 cm, salvo especificagao de

projeto.

A contratada deve executar as estacas em atendimento as se¢des transversais indicadas no projeto e as

especificagdes dos materiais.
3.1.3.1. Estaca tipo Raiz, didmetro de 40 cm, sem armagao, em solo

O procedimento de execucio da estaca raiz consiste na escavacao no terreno por meio de perfuratriz
rotativa (em solos) ou rotopercussiva (em rocha), com utilizacdo integral de revestimento metalico, de forma a

garantir a estabilidade do servigo.

Durante a escavacgdo em solo, utiliza-se circulagdo direta de agua, a qual é injetada pelo interior do

revestimento.

Finalizada a escavagao, procede-se a limpeza interna do tubo para colocag¢do da armadura e posterior
injecao de argamassa.

Face a particularidade do método construtivo, as composi¢des de custos dos servicos de execugio de
estaca raiz contém os equipamentos, os materiais e a mao de obra associados a producao da argamassa.

A mao de obra necessaria a execugao do servigo de estaca raiz foi definida em 4 serventes para apoio
aos servigos principais, acrescendo-se o tempo parcial de um servente alocado para os transportes dos materiais
com carrinho de mao.

Critérios de Medigdo: A medigdo dos servicos relacionados a execugdo de estacas deve ser realizada
em funcdo das quantidades e unidades definidas nas composi¢des de custos e nas especificacdes técnicas de

projeto.

No caso especifico das estacas, em funcdo de suas diferentes caracteristicas e de seus processos
executivos, a medi¢do dos servigos pode ser realizada em fung¢do do seu comprimento ou de seu volume,
conforme detalhamento apresentado abaixo. Para as estacas tipo Strauss, tipo Franki com fuste apiloado, pré-
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moldada de secdo quadrada, pré-moldada centrifugada, pré-moldada protendida, de trilho usado, raiz, broca e
com camisa metalica, a medicdo dos servigos deve ser realizada em fung¢do de seu comprimento linear, em
metros.

3.1.3.2. Estaca tipo Raiz, didmetro de 31 cm, sem armacdo, em rocha

Sera medido por comprimento determinado pela profundidade entre o nivel do terreno e a cota
inferior da estaca, conforme especificado em projeto (m).

O item remunera o fornecimento de méao-de-obra especializada e equipamentos necessarios para a
execugdo da estaca tipo raiz, com diametro final de 31 cm, perfurada com equipamento especial a rotagao em
rocha, compreendendo os servigos: perfuragao rotativa combinada com inje¢ao de fluido, protegida por tubo de
revestimento; colocagdo de armadura em aco; injecio de argamassa; aplicacio de ar comprimido até o
preenchimento total da estaca com argamassa; retirada dos elementos do tubo protetor. Nao remunera o
fornecimento dos materiais como: cimento e areia para a confec¢do da argamassa de injecdo; aco CA-50,
materiais secunddrios, mao-de-obra adicional para o transporte dos materiais, execu¢do da armadura e do

arrasamento ap9s a finalizagdo da estaca.
3.1.3.3. Camisa metalica em aco com espessura de 6,3mm - d=400mm.

Na fase da perfuragao do terreno devem ser instalados os tubos de revestimentos metalicos até a
profundidade previamente estabelecida no projeto. A perfuragdo em solo é realizada por rotagao de tubos com

auxilio de circulagio de dgua, que é injetada pelo interior deles e retorna a superficie pela face externa.
Esses tubos sao emendados (por rosca) a medida que a perfuragio avanga.
A cravagao das camisas é realizada por meio de martelos hidraulicos vibratdrios ou de queda-livre.

Medicao: Camisa metalica, a medicdo dos servigos deve ser realizada em funcao de seu comprimento

linear, em metros.

3.1.4. Armagao em A¢o CA-50e CA-60

O ago CA-50 é normalmente aplicado em armacdes mais densas, tais como vigas, lajes e pilares, onde a
necessidade de dobragem mostra-se mais frequente. A dificuldade de montagem da ferragem com aco CA-50
nas férmas também € maior.

1) Sera medido pelo peso nominal das bitolas constantes no projeto de armadura (kg).

2) O item remunera o fornecimento de ago CA-50 (A ou B) com fyk igual 500 MPa, dobramento, transporte e
colocagdo de armaduras de qualquer bitola e qualquer comprimento; estdo incluidos no item os servigos e
materiais secundarios como arame, espagadores, perdas decorrentes de desbitolamento, cortes e pontas de
traspasse para emendas.

O ago CA-60 é mais empregado em lajes, onde ha pouca necessidade de dobras. Sdo utilizados ferros
lisos e retos, com grandes comprimentos.
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1) Sera medido pelo peso nominal das bitolas constantes no projeto de armadura (kg).

2) O item remunera o fornecimento de ago CA-60 (A ou B) com fyk igual 600 MPa, dobramento, transporte e
colocacao de armaduras de qualquer bitola e qualquer comprimento; estdo incluidos no item os servigos e
materiais secundarios como arame, espagadores, perdas decorrentes de desbitolamento, cortes e pontas de
traspasse para emendas.

O ago é normalmente fornecido em barras de 12 metros. O aco CA-50, até o didametro de 12,5 mm,
pode ser fornecido em bobinas de 1.800 kg, enquanto que o ago CA-60 em bobinas de 1.500 kg, para qualquer
bitola.

As barras de ago sao normalmente amarradas com arame recozido na bitola 18 BWG (1,25 mm) e podem ser
fornecidos em rolos.

Critérios de medicao: A medicao dos servigos relacionados as armaduras para concreto armado, incluindo todos
0s servigos necessarios a sua execugao, deve ser realizada em fungao da massa de aco efetivamente fornecida,
dobrada e colocada nas formas, em consonancia as tabelas de armacao de projeto.

3.1.5. Formas de Tabuas e Compensados de Madeira

As formas sdo elementos indispensaveis a execugdo de estruturas diversas, tais como, lajes, vigas,
pilares, confeccdo de bueiros tubulares e celulares de concreto, dispositivos de drenagem, entre outras
aplicagoes.

Desmoldante: Em virtude do desgaste e em fun¢do da maior absorgdo, a cada utilizagdo da féorma o
seu rendimento se reduz em 5%.

Para formas de madeira utilizando tabua de pinho, chapa compensada resinada de 10 mm, 12 mm, 14
mm e 18 mm e chapa plastificada de 10 mm, 12 mm e 14 mm.

A confecgao de formas de madeira é realizada com a utilizagdao de serra circular com diametro de 30
cm e com bancada.

A produgao da serra circular foi obtida em funcdo do tempo necessario para executar os cortes das
pecas que compdem as formas.

A medigao dos servicos de férmas de madeira deve ser realizada em fung¢do da drea das superficies de
concreto em contato, acrescida da area correspondente aos recortes de férma, executados nos pontos de
intersecao das pegas estruturais.

O custo unitario do servi¢o remunera o fornecimento, a execugio e a instalagdo da forma de madeira
especificada, inclusive gravatas, bem como a consequente desforma apos a concretagem.

3.1.6. Concreto fck = 30 MPa - confec¢do em central dosadora de 30 m3/h - areia e brita comerciais

O concreto pode ser definido como a mistura homogénea de cimento, agregados mitidos, agregados

graudos e dgua, com ou sem a incorporacdo de componentes minoritarios, tais como, aditivos quimicos,
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pigmentos, metacaulim, silica e materiais pozolanicos. Ao ser hidratado, o cimento forma uma pasta resistente e

aderente aos fragmentos de agregados (pedra e areia), formando um bloco monolitico.

O célculo da resisténcia de dosagem do concreto depende, entre outras variaveis, da sua condicao de
preparo, regidas pela NBR 12.655/2015, em seu item “5.6.3.1 - Condigdes de preparo do concreto”, as quais sao
apresentadas a seguir:

Condicdo A: aplicavel a todas as classes de concreto, onde o cimento e os agregados sao medidos em
massa, a agua de amassamento é medida em massa ou volume com dispositivo dosador e corrigida em funcao
da umidade dos agregados;

As centrais dosadoras sdo equipamentos que quantificam a propor¢do dos insumos componentes do
concreto por meio de balancas, de acordo com o trago previsto em projeto, e sdo utilizadas em

empreendimentos com alto volume de concreto.

Concluida a dosagem, os materiais sdo descarregados em caminhdes betoneiras, onde a mistura é
realizada e transportada até o local de aplicagao.

3.1.7. Concreto Executado em Central Dosadora de 30 m3h

Esta central de concreto é dotada de compartimentos individuais para carga de agregados e cimento.
O abastecimento da areia e da brita é realizado por meio de uma carregadeira de pneus, enquanto o cimento é
abastecido manualmente, transportado por meio de gericas e percorrendo uma distancia de 20 metros entre o
depdsito e a central dosadora.

3.1.8. Adensamento de concreto por vibrador de imersao

O normativo vigente exige que seja aplicada energia para o adensamento do concreto, com objetivo de
eliminar os possiveis vazios formados no processo de langamento e garantir que o mesmo atinja a resisténcia

caracteristica prevista em projeto.

3.1.9. Lancamento mecanico de concreto com bomba rebocavel com capacidade de 30 m%h - confec¢do em
central dosadora de 30 m3/h

Para a operagdo do mangote e para estabilizacdo da mangueira conectada a bomba considerou-se a
necessidade de serventes.

A medicao dos servigos de confeccao e lancamento dos concretos deve ser realizada em fungao do volume
langado, em metro ctibico, e das dimensdes dos elementos previstos em projeto. Quando ndo houver indicacao
em projeto, o volume de concreto deve ser medido em seu local de langamento.

As composigdes de custos dos servigos preveem a remunera¢do dos materiais, da méo de obra e dos
equipamentos associados a atividade.
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3.1.10. Concreto ciclopico fck = 20 MPa - confec¢do em betoneira e lancamento manual - areia, brita e pedra
de mao comerciais

O concreto ciclopico é formado pela mistura entre concreto fck = 20 MPa e pedras de mao, as quais sao
langadas manualmente sobre a massa, ocupando até 40% do volume total do elemento a ser construido.

3.1.11. Concreto para bombeamento fck = 40 MPa - confec¢do em central dosadora de 30 m%h - areia e brita
comerciais

O servico de concretos usinados para bombeamento, considerando agregados comerciais e
produzidos. O lancamento destes concretos é apropriado em composicdes de custos especificas.

A medicao dos servigos de confeccdao e lancamento dos concretos deve ser realizada em fungdo do
volume lancado, em metro ctibico, e das dimensdes dos elementos previstos em projeto. Quando nao houver
indicagao em projeto, o volume de concreto deve ser medido em seu local de lancamento.

As composigdes de custos dos servigos preveem a remuneragao dos materiais, da mao de obra e dos

equipamentos associados a atividade.

3.1.12. Forma metalica para viga de concreto pré-moldada protendida para OAE - utilizacdo de 20 vezes -
confeccdo, instalacao e retirada

As composicdes de custos para confecgdo de formas metalicas foram elaboradas considerando a
utilizacdo dos seguintes materiais: Desmoldante para férmas: o consumo considerado foi de 1 litro/100 m2;
Chapas de ago ASTM A36; Eletrodo E60XX.

A medicdo dos servigos de formas de metalicas deve ser realizada em fungao da area das superficies
de concreto, acrescida da area correspondente aos recortes, executados nos pontos de intersecdo das pegas
estruturais.

O custo unitario do servigo remunera o fornecimento, a execugdo e a instalagdo da forma metalica

especificada e a consequente desforma apds a concretagem.
As formas deverao adaptar-se as dimensdes das pegas pré-moldadas projetadas.

Deverao proporcionar facil desmoldagem sem danificar os elementos concretados, devendo ser
previstos, na sua montagem, os angulos de saida, a livre remogao das laterais e os cantos chanfrados ou
arredondados.

Se usados produtos antiaderentes, para facilitar a desmoldagem, estes deverao ser aplicados antes da
colocacao da armadura. Estes produtos nao poderdo exercer qualquer agdo quimica sobre o concreto fresco ou
endurecido, nem deixar, em sua superficie, residuos que possam prejudicar sua ligagdo com o concreto langado
“in situ” ou a aplicagao de revestimentos.

Os produtos antiaderentes ndo poderdo atingir a armadura. Caso isto acontega, as barras, fios ou

cabos deverao ser suficientemente limpos com solventes e, na incerteza ou impossibilidade, substituidos.
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Quando a armadura protendida for ancorada na prdpria forma, esta devera ser projetada e
construida para resistir aos esfor¢os de protensao, sem apresentar deformagdes excessivas.
Devera ser lisa e isenta de obstaculos, saliéncias, reentrancias ou ondulacdes acentuadas que possam

impedir ou dificultar o deslocamento relativo do elemento pré-moldado em relacdo a forma, quando da
operacao de alivio das fixa¢des das ancoragens ou do seccionamento dos fios ou cabos.

Os dispositivos para formacao de vazios dentro da massa de concreto, como os insertos, deverao ter
condigdes para seu facil desligamento das formas antes da operacao de alivio das fixagdes das ancoragens ou do
seccionamento dos fios ou cabos, para nao dificultar o citado deslocamento relativo.

3.1.13. Lancamento de viga pré-moldada de até 500 kN com utilizacdo de guindaste

No langamento de pré-moldados com utilizagao de equipamentos, todos os detalhes de insertos, furos,

saliéncias, aberturas e suas armaduras, reforgos e algas para icamentos estao detalhados no projeto.

Toda pega pré-moldada devera ser numerada, ter suas tolerancias dimensionais definidas e seu peso e
volume informados nos desenhos.

Devera, também, ser especificada a resisténcia minima para manuseio e os detalhes de estocagem e
empilhamento.

Os elementos pré-moldados serdo suspensos e movimentados utilizando-se maquinas, equipamentos
e acessorios apropriados, por pontos de suspensao localizados nas pegas, definidos no projeto. Nestes pontos,
deverao ser colocados alcas de icamento, quando da concretagem das pegas.

As alcas de icamento deverdao ser colocadas nos locais previstos pelo calculista, visando a

movimentacao e sustentagdo das pegas durante a montagem.
Deverao ser evitados choques ou movimentos abruptos.

Com o objetivo de garantir a padronizacdo e o controle de qualidade, as vigas de concreto pré-

moldada sao produzidas em canteiro de pré-moldagem.

Lancamento com Utilizagdo de Guindaste: O servico de lancamento de vigas é realizado com a
utilizagao de dois guindastes que devem trabalhar em conjunto.

Na composi¢do de custo do lancamento de viga, foi ainda considerado o emprego de um técnico
especializado (rigger), responsavel pelo plano de igamento, além de méao de obra auxiliar composta por 6
serventes.

A medigao dos servigos de langamento de vigas com utilizagdo de guindastes ou trelicas lancadeiras devem ser
realizada em funcao das unidades e das caracteristicas das vigas efetivamente lancadas.

O custo unitario dos servigos remunera a utilizagdo dos equipamentos, os materiais e a mao de obra

com seus respectivos encargos.
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3.1.14. Bainhas metalicas, cordoalhas e ancoragens.

A confeccdo dos cabos de protensdo se iniciarda com o corte dos fios ou das cordoalhas nos
comprimentos necessarios, sobre bancadas de madeira, usando-se esmeril rotativo montado em base fixa ou
tesoura especial para ago duro.

Os fios ou cordoalhas cortadas serdo colocados nas reentrancias de uma roseta de repartigdo,
conforme as quantidades componentes de cada cabo. Serao mantidos afastados, no sentido longitudinal do cabo,
através de uma mola central com didmetro tal que também os mantera justos contra as paredes internas da
bainha metalica, quando nela introduzidos.

A extremidade de cada cabo sera formada, inicialmente, apertando-se os fios ou cordoalhas contra a
mola, por meio de uma fita plastica enrolada em torno deles ou por arame preto comum PG18, cujas pontas
serdo bem rebatidas. A formagdo do cabo se dard através do avango da roseta de reparti¢do, efetuando-se novas
amarragdes com a fita plastica de forma sucessiva até a obtencao do comprimento de cabo desejado. Em seguida,
sera executada sua lubrificagdo com 6leo soltivel, ndo sé como protegdo adicional contra oxidagao, mas também

para reduzir o atrito na ocasido de sua colocagao no interior das bainhas.

As bainhas metalicas deverdo ser perfeitamente estanques para evitarem a passagem de nata de
cimento durante a concretagem e suficientemente resistentes para nao se deformarem sob o peso do concreto
durante o seu lancamento. Poderdo ser colocadas em seus posicionamentos definitivos vazias ou com os cabos

ja nelas introduzidos.

Para a introdugéo do cabo, a bainha sera disposta sobre uma bancada de madeira e fixada entre dois
pontos, passando-se, pelo seu interior, um fio piloto. Na extremidade do fio sera preso o cabo pronto com os
fios ou cordoalhas amarradas. A introdugdo se fara através da tragdo do fio piloto por meio de dispositivo
apropriado, que podera ser uma talha. As amarragdes com fita plastica ou arame serao retiradas a medida que o
cabo for se introduzindo na bainha.

As bainhas, com os respectivos cabos, serdo dispostas na se¢do das estruturas de modo a permitir seu
envolvimento suficiente pelo concreto, sendo suas exatas posi¢des definidas no projeto estrutural. Devera se
tomar cuidado especial com as cotas das bainhas, com as cotas e angulos dos pontos de inflexdo, com os
angulos de saida e com a numeracio em corte e perfil. Esse posicionamento sera garantido usando-se estribos e
pequenas trelicas de ago comum.

As ancoragens serdo fixadas as formas também conforme projetado. Deverdo ser mantidas
perfeitamente estanques as emendas das ancoragens com as bainhas (ou sejam, as juntas cones de ancoragem /
bainhas) e com as formas (ou sejam, as juntas cones de ancoragem / formas).

Deverao ser previstos purgadores, colocados ao longo das bainhas, para elimina¢ao do ar, quando da
injecao da calda de cimento.

Serdo deixados trechos livres, com extensdo de cerca de 60 cm, nas extremidades dos cabos, que

permitirao a colocagdo dos cones das ancoragens ativas e a montagem dos macacos hidraulicos de protensao.
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Antes do inicio da concretagem de cada etapa da estrutura, serdo verificadas, criteriosamente, a
solidez da fixacdo dos cones de ancoragem nas formas, a estanqueidade das juntas cones / formas e cones /
bainhas, a solidez da fixa¢do dos cabos na frente dos cones e as concordancias dos eixos dos cabos com o0s cones.

Apos a concretagem da estrutura e cura adequada, as bainhas serdo limpas com agua sob pressao,
para remocdo de particulas, ferrugens e do oleo soluvel utilizado anteriormente para proteger os cabos,
molhando-se suas paredes internas. Tal procedimento visa também prevenir a perda de agua da calda de
injecao por absorcao.

Antes da protensao dos cabos, sera verificado se o concreto da estrutura atingiu a resisténcia prevista

em projeto para esta etapa.

Os macacos hidraulicos serao ajustados contra os anéis de apoio das ancoragens, recebendo cada um
dos fios ou cordoalhas componentes dos cabos numa das ranhuras de sua cabega de apoio.

A seguir, os cabos serdo tencionados através do acionamento dos macacos, de acordo com o programa
preestabelecido.

Atingidas as tensdes projetadas, os fios ou cordoalhas serdao presos por cunhas, cones machos de
ancoragem ou porcas. Em seguida serdo aliviadas as tensdes dos macacos, sendo procedido o descunhamento
dos mesmos. Os fios ou cordoalhas terdo entdo, seus comprimentos excedentes cortados, com esmeris rotativos
portateis.

Para que se processe a ancoragem necessaria entre os cabos e o concreto, serd injetada calda de
cimento sob pressao nas bainhas, no menor tempo possivel apds a protensao.

Antes de iniciar essa injegao, as extremidades dos cabos, junto as ancoragens, serao obturadas com

argamassa de cimento e areia para impedir que a calda escape pelos orificios das ancoragens.

A injecdo sera processada apds o endurecimento dos revestimentos de protecdo das ancoragens,
através de um tubo plastico conectado entre a mangueira da bomba injetora e o bico de injecdo, que se encontra
na extremidade da bainha a ser injetada. A introducado da calda de cimento se processara de uma extremidade
para a outra da pega estrutural, devendo ser verificada a saida de calda pelos purgadores ao longo das bainhas.
Os purgadores serao obturados a medida que a injegao os for alcangando.

A calda sera preparada em misturadores de alta velocidade, com composicao e fluidez adequadas,
numa quantidade que permita uma operacao continua de inje¢do de um certo nimero de cabos.

Os rolos deverao estar identificados por uma etiqueta com as seguintes indicacdes:
e nome ou simbolo do produto;
e numero da Norma Brasileira de referéncia (NBR 7482);
e designacao do produto: categoria — 150, 160, 170 175 etc.; relaxagao — RN ou RB;
e didmetro nominal do fio, em mm;

e numero do rolo.

Deverao, ainda, ser solicitados do fabricante, os certificados dos ensaios, contendo:
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e adata darealizacao dos ensaios;
e aidentificagao do lote, com a quantidade e a numeragao dos rolos fornecidos;

e as caracteristicas dimensionais, mecanicas e quimicas do lote.

As cordoalhas serdo fornecidas em rolos ou carretéis com diametro superior a 600mm.
Cada rolo ou carretel devera estar identificado por uma etiqueta indicando:
e onome ou simbolo do produto;
e onumero da Norma Brasileira de referéncia (NBR 7483);
e adesignacdo do produto: namero de fios da cordoalha; categoria — 175, 180 e 190; relaxacao —
RN ou RB;
e odiametro nominal da cordoalha, em mm;
e onummero do rolo ou carretel;
e amassa liquida, em Kg, e comprimento nominal, em m;

e aquantidade, em comprimento dos lances.

Devera ser colhida uma amostra de comprimento suficiente, de cada rolo ou carretel, para os ensaios
de tragao (conforme MB-864) e de relaxagado (conforme MB-784).

Deverao, ainda, ser solicitados do fabricante, os certificados dos ensaios, contendo:
e adata da realizagdo dos ensaios;
e aidentificagdo do lote, com a quantidade e a numeragao dos rolos ou carretéis fornecidos;

e  as caracteristicas dimensionais, mecanicas e quimicas do lote.

Nao serao admitidos fios ou cordoalhas emendadas.

O controle da execucdo da protensio sera feito através do acompanhamento da pressdao nas bombas
acionadoras dos macacos hidraulicos e do alongamento das cordoalhas, que deverdo estar de acordo com o
projeto estrutural. Esses valores serdo registrados em ficha prépria.

A medigao sera por metro linear (m) de cabo aplicado e protendido, inclusive ancoragens, mola

central, bainha e injecao de calda.
3.1.15. Lancamento de pré-laje com utilizacido de guindauto

No langamento de pré-moldados com utilizacao de equipamentos, todos os detalhes de insertos, furos,
saliéncias, aberturas e suas armaduras, reforgos e algas para icamentos estao detalhados no projeto.

Toda pega pré-moldada devera ser numerada, ter suas tolerancias dimensionais definidas e seu peso e
volume informados nos desenhos.
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Devera, também, ser especificada a resisténcia minima para manuseio e os detalhes de estocagem e

empilhamento.

Os elementos pré-moldados serdo suspensos e movimentados utilizando-se maquinas, equipamentos
e acessorios apropriados, por pontos de suspensao localizados nas pecas, definidos no projeto. Nestes pontos,
deverao ser colocados alcas de icamento, quando da concretagem das pegas.

As alcas de icamento deverdao ser colocadas nos locais previstos pelo calculista, visando a
movimentacao e sustentagdo das pegas durante a montagem.

Deverao ser evitados choques ou movimentos abruptos.

3.1.16. ESCORAMENTO DE FORMAS DE LAJE EM MADEIRA NAO APARELHADA, PE-DIREITO
SIMPLES, INCLUSO TRAVAMENTO, 4 UTILIZACOES. AF_09/2020

Carpinteiro de formas - responsavel medigao, marcagdo, montagem e verificagdo do escoramento; -
Ajudante de carpinteiro - auxilia o carpinteiro em todas as tarefas por ele desempenhada; - Fabricacdo de escora
do tipo pontalete em madeira para pé-direito simples; - Tabua de madeira ndo aparelhada 2,5 x 20,0 cm; - Prego
de ago polido com cabega dupla 17 x 27 (2 1/2 x 11).

CRITERIOS DE AFERICAO: Para o levantamento dos indices de produtividade foram considerados
os operdrios (carpinteiros e ajudantes) que estavam envolvidos com a montagem e desmontagem do
escoramento; - Considerou-se que as escoras serdo utilizadas até 4 vezes; - Considerou-se uma perda por
reformas necessarias, devido a danos causados na retirada dos elementos; - Para o calculo do consumo,
considerou-se o escoramento total da laje em execu¢do mais o escoramento residual das lajes dos dois
pavimentos abaixo, observando-se nesse caso porcentagem de 75%, 50% do escoramento total; - Considerou-se
travamento das linhas de escoras a meia altura nas duas diregoes.

- Posicionar as escoras pontaletes; - Fixar as guias sobre as escoras e trava-las a meia altura nas duas direcdes.

3.1.17. Aparelho de apoio de neoprene fretado para estruturas pré-moldadas - fornecimento e instalacio

Aparelhos de apoio sdo dispositivos que fazem a transigdo entre a superestrutura e a mesoestrutura
ou a infraestrutura, nas pontes nao aporticadas; as trés principais fun¢des dos aparelhos de apoio sio:

a) transmitir as cargas da superestrutura a mesoestrutura ou a infraestrutura;

\

b) permitir os movimentos longitudinais da superestrutura, devidos a retragdo prépria da
superestrutura e aos efeitos da temperatura, expansao e retracao;

c) permitir as rotacdes da superestrutura, motivadas pelas deflexdes provocadas pela carga
permanente e pela carga moével.

O tipo e o posicionamento dos aparelhos de apoio, bem como sua locagdo em planta, espessura dos
bergos, tipo de material dos bercos, concreto convencional, concreto epoxidico, grout devem atender as
especificagdes de projeto.
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O paralelismo dos substratos de apoio superior e inferior deve ser verificado e assegurado.
A interface de contato dos aparelhos de apoio com a estrutura deve ser mantida limpa.

Nos casos de estrutura moldada in loco, os aparelhos de apoio devem ser convenientemente
protegidos, evitando a possibilidade de bloqueios prematuros ou a completa neutralizagao do vinculo.

O controle exercido pela fiscalizagdo deve se ater, preliminarmente, as qualidades fisicas dos
dispositivos industrializados, aparelhos de apoio, com respeito as normaliza¢des as quais estdo submetidos, os

atestados de qualidade devem ser fornecidos pelo fabricante, emitido por laboratério idéneo.
Durante a execugao deve-se:

o verificar se o posicionamento dos aparelhos de apoio atende as especificagdes de projeto, locacao em
planta, e local correto;

o verificar se foi mantido o paralelismo dos substratos de apoio superior e inferior;

verificar se a interface de contato dos aparelhos de apoio com a estrutura foi mantida limpa;

o verificar se os aparelhos de apoio estdao convenientemente protegidos, no caso de estrutura moldada
in loco. Argamassa para reparos e grauteamento - confec¢do em misturador e lancamento manual

3.1.18. Argamassa Executada em Misturador para confeccio de argamassas com finalidade de reparos
estruturais e grouteamento. A argamassa pré-dosada é fornecida em sacos de 25 kg.

Sao materiais pré-fabricados, constituidos basicamente de areia, com rigoroso controle granulométrico,
cimento Portland e aditivos especiais que lhe conferem caracteristicas de plasticidade e aderéncia.

Deverao seguir rigorosamente as recomendagdes do fabricante do produto.
Para fins de pagamento, a unidade de medigao sera o metro ctibico real executado.
O pagamento sera por prego unitario contratual e conforme medigao aprovada pela fiscalizagao

3.1.19. Labios poliméricos em junta de pavimento de concreto - L = 20 mm e H = 30 mm - confeccdo e
assentamento

Os labios poliméricos sdo aplicados como refor¢o de borda e sdo confeccionados a base de resinas
epoxis, com polimeros minerais de elevada resisténcia. A execucgdo de labio polimérico é recomendada para

reforgar as bordas das estruturas da ponte.

Durante a execugao do procedimento das juntas, os labios poliméricos se integram ao concreto, dando
origem a uma pega monolitica que proporciona um aumento da resisténcia, e que por consequéncia, evita a

quebra das bordas da junta, e ainda veda a passagem de agua.

A execucdo da aplicagdo dos labios poliméricos deve ser realizada por empresa especializada e é
pertinente a fiscalizagdo a aprovagdo do servico, onde, se reprovado, este devera ser refeito, corrigido ou

complementado pela empresa prestadora.

O servigo consiste no tratamento de borda de juntas novas ou antigas em pavimentos de concreto, por

meio da utilizacdo de argamassa epoxidica ou polimérica, com propriedades autonivelantes, de elevada dureza,
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desenvolvida especialmente para esse tipo de tratamento. A Figura 03 apresenta detalhes da execugao de labios

poliméricos em juntas de pavimento de concreto.
3.1.20. Junta de dilatacdo em elastomero e perfil VV - L= 25 mm e H= 50 mm - fornecimento e instala¢do

As Juntas sdo aberturas previstas nas estruturas, que tem por finalidade permitir movimentos de
origem térmica, deformacao lenta, retracio, frenagem, movimentos mecanicos e outros.

Os dispositivos que constituem as juntas deverdo possuir: compatibilidade com as variagdes de
abertura, nao oferecer resisténcia a livre movimentagao, ser estanque a percolacido das aguas pluviais, ndo
provocar perda de uniformidade superficial do pavimento, saliéncias ou ressaltos; ter vida ttil compativel com

a vida util da obra.

A expectativa de aberturas maximas e minimas devera ser necessariamente, uma referéncia de projeto.
Os equipamentos auxiliares necessarios para a execugao sao inerentes ao material aplicado e normalmente sao
indicados pelo fornecedor da junta.

A junta devera ser selada com materiais adequados, que permitam seu perfeito funcionamento e ao
mesmo tempo a torne impermedvel e evite o acimulo de materiais solidos no seu interior. A linearidade da

junta deve ser observada com exatidao.

Durante a execucgdo deve-se verificar visualmente se: as juntas atendem rigorosamente, as dimensdes
previstas no projeto, a perfeita linearidade das juntas e nido existem imperfei¢des na colagem do perfil nas
bordas da junta.

O servigo é medido por metro linear (m) de junta colocada, de acordo com o projeto.
3.1.21. Guarda-corpo e corrimao metalico para passarelas para pedestres - fornecimento e instalacio

O guarda corpo metalico é composto de montantes (80x80x3mm) espagados de forma variavel,
travessa superior em tubo metdlico, e gradil vertical em barras chatas (32x4.8mm), e corrimao duplo, conforme

projeto (ligagdes soldadas), chumbadores ja executados nas pré-lajes.

Os guarda-corpos metdlicos, utilizados em passeios laterais de pontes e em passarelas, sofrem
restricoes em virtude de seu alto custo e da necessidade de uma manutengao constante e cuidadosa;
dependendo da agressividade do meio ambiente a degradacdo pode ser rapida e irreversivel. Dependendo da

agressividade do meio ambiente, sdo citados, a seguir, alguns procedimentos seqiienciais de pintura.

a) Ambientes pouco agressivos — — preparacao de superficie: lixamento ou limpeza com solventes ( St 1 ou SP 1);
duas demaos de primer alquidico, espessura do filme seco, por demao, de 30 um; — duas demaos de esmalte
sintético, espessura do filme seco, por demao, de 30 um.

b) Ambientes agressivos — — — c) preparagao de superficie: jato abrasivo quase branco Sa 2 %2; uma demao de
primer epoxidico, espessura do filme seco, por demao, de 120 um; duas demaos de esmalte epoxidico,
espessura do filme seco, por demao, de 40 um.

¢) Ambientes muito agressivos — — — 5.3 preparagdes de superficie: jato abrasivo quase branco Sa 2 %3 uma
demao de primer epoxidico, espessura do filme seco, por deméao, de 120 um; uma demao esmalte epoxidico ,
espessura do filme seco, por demao, de 120 pum.
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3.1.22. Limpeza de ponte

Devera ser removido todo o entulho, sendo cuidadosamente limpas e varridas as dreas onde foram
executados os servicos. A obra serd entregue em perfeito estado de limpeza e conservagao, devendo ser todos os
entulhos resultantes das obras removidos pela Empresa contratada até a entrega final da mesma.

Para a entrega da obra, serdo verificadas pela FISCALIZACAO, as perfeitas condigdes dos servigos
realizados. O recebimento definitivo sé se dard depois de sanadas todas as falhas apontadas pela
FISCALIZACAO.

A medicdo dos servigos referente ao servigo acima sera realizada de acordo com a quantidade em
metros quadrados (m?).

3.1.23. Placa em a¢o n® 16 galvanizado com pelicula retrorrefletiva tipo I + III - confec¢ao

As placas de sinalizagdo sao dispositivos montados sobre suportes, no plano vertical, fixos ou méveis,
por meio dos quais sdo apresentadas mensagens de carater permanente e, eventualmente variaveis, através de

legendas ou simbolos, com o propdsito regulamentar, advertir ou indicar o uso das vias.

As dimensdes das placas de sinalizagdo variam de acordo com o tipo de via e sua velocidade diretriz.
Os formatos seguem relac¢do com a mensagem a ser transmitida, podendo ser circulares, octogonais,
triangulares, quadradas, retangulares e, em casos especificos, na forma da letra “X”.

Sobre as placas, sdo aplicadas peliculas retrorrefletivas, as quais sdo diagramadas em funcdo da
informagao a ser transmitida para o usudrio. Seu fornecimento é normalmente realizado em rolos. Os tipos

previstos para confecgdo das placas de sinalizagdo encontram-se definidos em conformidade a norma NBR
14644/2013 - Sinalizacao vertical vidria - Peliculas e podem ser classificados da seguinte forma:

o Peliculas refletivas tipo I

Conhecidas comercialmente como “grau técnico ou grau engenharia”, podem ser constituidas por
microesferas de vidro os microprismas. Sao utilizadas nas cores branca, amarela, verde, vermelha, azul, laranja

e marrom.
e Peliculas refletivas tipo III

Nominalmente conhecidas como “alta intensidade prismatica”, sdo constituidas tipicamente por
microprismas ndo metalizadas. Sao utilizadas nas cores branca, amarela, vermelha, azul, verde, laranja, marrom
e tons fluorescentes amarelo lima -limao, verde e laranja, que proporcionam maior impacto visual ao usudrio
sob condigdes de baixa visibilidade, no periodo diurno ou noturno, bem como no amanhecer e na presenca de

neblina.

A medicdo dos servigos de sinalizacdo vertical deve ser realizada em fun¢do da quantidade de
dispositivos efetivamente implantados, sendo que para o fornecimento e implantagdo de placas de sinalizagao,

certos tipos sao medidos por unidade e outros por m2.
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3.1.24. Suporte polimérico ecoldgico macico colapsivel D = 6,5 cm para placa de sinalizacdo - fornecimento e

implantacao

Para fixagdo das placas de sinalizacdo sao necessarios suportes, que podem apresentar diferentes
dimensdes e materiais constituintes.

A medigao dos servigos de fornecimento e implantacio de suporte de placa de sinalizagdo e de
fornecimento e implantagdo ou remogao de poérticos e semi-porticos deve ser realizada em fungio da unidade

efetivamente implantada.

3.1.25. Pintura de faixa com tinta acrilica - espessura de 0,4 mm

A sinalizagdo horizontal representa o conjunto de marcas, simbolos e legendas aplicados sobre o
revestimento da rodovia, obedecendo a um projeto especifico desenvolvido para atender as condicdes de
seguranga e conforto ao usuario.

As tintas destinadas a pintura de sinalizagdo horizontal devem possuir propriedades que permitam
elevada resisténcia ao desgaste por abrasao em fungao da incidéncia do trafego, invariabilidade na sua cor e

elevada refletividade quando da incidéncia da luz dos veiculos.

A execugdo dos servigos de implantagdo de sinalizagdo horizontal engloba a limpeza do pavimento, a
pré-marcacdo e a pintura propriamente dita. A limpeza deve ser executada de modo que elimine qualquer tipo

de material que possa comprometer a aderéncia do produto aplicado no pavimento.

A pré-marcagao consiste no alinhamento dos pontos locados, os quais servirao de guia para aplicagao
do material. A pintura consiste na aplicacio do material por equipamento adequado, de acordo com
alinhamento fornecido pela pré-marcacio e pelo projeto de sinalizagéo.

Os servigos de remogao da sinalizagao horizontal podem ser realizados por meio de fresagem, por

jateamento abrasivo imido com vidro ou com o auxilio da chama do magarico de gas GLP.

As tintas acrilicas sdo compostas por uma mistura de resinas, pigmentos e cargas, solvente e aditivos,
formando um produto liquido com caracteristicas termoplasticas, de secagem fisica, sem reagdes prejudiciais ao
revestimento e deve estar apto a adigdo de microesferas de vidro, cuja aplicacao é feita a frio.

A espessura de aplicagao da tinta varia entre 0,40 e 0,60 mm, tomando cuidado especial para nao ser
aplicada com espessuras acima de 0,60 mm, pois a mesma apresenta alta fluidez e podendo ocorrer escoamento
lateral.

Deve ser prevista a adi¢do de solvente quando houver a presenca de microesferas na composigao da
tinta, em no maximo em 5% do volume, com objetivo de corrigir sua consisténcia

Critérios de Medicdo: A medigdo dos servigos de implantagdo, manutencio e remogao de sinalizagdo

horizontal deve ser realizada em fungao da area efetivamente aplicada ou removida, expressa em m?2.

Pracga Deocleciano Ribeiro, 444, Centro | @ Tel.: (14) 3308-9321 | 4 CEP 18870-011 | Fartura/SP

e-mail: engenharia@fartura.sp.gov.br

=
[a)]
~
(]
-
[e0]
o
—
Te]
N
o
N
o
<
@)
[0
Q
(%)



PREFEITURA MUNICIPAL DE FARTURA

CNPJ 46.223.707/0001-68

4. TERMO DE ENCERRAMENTO

Fartura (SP), 13 de outubro de 2025.

Este Relatério de Orgamento da Obra pertencente ao escopo da CONSTRUCAO DE PONTE SOBRE
RIBEIRAO FARTURA - TERCEIRO ACESSO, possui 22 (vinte e duas) folhas numericamente ordenadas.

Documento assinado digitalmente

“b HUDSON CHAGAS DOS SANTOS
Data: 13/10/2025 20:32:01-0300

Verifique em https://validar.iti.gov.br

HUDSON CHAGAS DOS SANTOS
CREA 2603477390
AUTOR DO PROJETO

Documento assinado digitalmente

Data: 13/10/2025 20:24:48-0300

g ‘,‘b KAMILA PONTELLO MARCATO DE ANDRADE
Verifique em https://validar.iti.gov.br

KAMILA PONTELLO MARCATO DE ANDRADE
RESPONSAVEL TECNICA PELO CONVENIO
CREA 5069271580
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.

MEMORIAL DESCRITIVO
Detalhamento do Lajotamento do prolongamento da Rua Padre Monsenhor José
Trombi

Obra: Construcao de Ponte sobre o Ribeirdo Fartura — Terceiro Acesso.
Local: Fartura-SP

1. LIMPEZA E MOVIMENTACAO DE TERRA
A empresa sera responsavel pela limpeza das areas, terraplanagem, bem como a devida

compactacgao.

2. PAVIMENTACAO

A pavimentacao devera ser executada com lajotas de concreto, com 8 cm de espessura,
tipo sextavada, com resisténcia minima a compressao de 35 Mpa.

As lajotas serdo assentes em colchao de areia, com espessura de 10 cm e rejuntadas
com areia todas as normas vigentes.

Apoés a execugado a empresa devera compactar toda area pavimentada uniformemente.

Deverao ser executadas sarjetas em concreto de ambos os lados da pavimentacao.

3. OBSERVACOES

Fica a empresa obrigada a assentar apenas lajotas com mais de 28 dias de cura, com
resisténcia minima de 35 Mpa, comprovada por ensaio tecnolégico realizado por empresa
capacitada. Documento assinado digitalmente

g ub KAMILA PONTELLO MARCATO DEANDRADE

Data: 13/10/2025 16:16:44-0300 Fartura, 13 de outubro de 2025.

Verifique em https://validar.iti.gov.br

Kamila Pontello Marcato de Andrade
Eng? Civil

Praca Deocleciano Ribeiro, 444 @ Tel. 14 3308 Fartura — SP.

Assinado com senha por: LUIZ MARCOS DE SOUZA - 22/10/2025 as 11:39:39
Autenticado com senha por: LUIZ MARCOS DE SOUZA - 22/10/2025 as 11:30:27
Documento N°: 4170178A5478162 - consulta é autenticada em:
https://demandas.spsempapel.sp.gov.br/demandas/documento/4170178A5478162
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